Описание продукта


LOCTITE® 601 - однокомпонентный анаэробный клей, полимеризующийся при отсутствии воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями





Типичные области применения


Продукт применяется для фиксации цилиндрических деталей, особенно если требуется клей с низкой вязкостью.





Свойства незаполимеризованного продукта


�
Типичные�
�
�
�
Значение�
Диапазон�
�
Тип хим. соединения�
Эфир диметакрилата�
�
Внешний вид�
Зеленый, флуоресцентный�
�
Плотность при 25(C�
1,1�
�
�
Вязкость, 25(C, мПа/сек �
�
�
	Брукфильд RVT ��
�
�
�
	Шпиндель 1, 20 об/мин�
�
100 – 150 �
�
	DIN 54453, мПа/сек�
�
�
�
	D = 277 1/S�
�
100 – 150 �
�
Точка вспышки (COC), (C�
>100�
�
�
Давление насыщенных паров, мбар�
<5�
�
�
Срок годности, 5 - 28(C, месяцев�
12�
�
�



Процесс полимеризации продукта


Скорость полимеризации в зависимости от материала


На рис. 1 показано время набора прочности на валу и втулке, изготовленных из различных материалов. Статическая прочность на сдвиг определяется по стандарту  MIL-S-46082.
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Зависимость скорости полимеризации от зазора


На рис.2 показано время набора прочности продукта при склеивании стальных вала и втулки при различных величинах зазора. Испытания проводятся согласно MIL-R-46082. По набору статической прочности на сдвиг определяют скорость полимеризации. 
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Зависимость скорости полимеризации от температуры


На рис. 3 показана зависимость скорости полимеризации от температуры окружающей среды. Испытания проводились на валу и втулке согласно MIL-R-46082.
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Влияние активатора на скорость полимеризации


В случае неприемлемо долгой полимеризации продукта (материал, температура или зазор) скорость полимеризации можно увеличить при помощи активаторов LOCTITE ACTIVATOR 764 или ACTIVATOR 747. Этот эффект показан на рис. 4. Испытания проводились по стандарту MIL-R-46082 на валу и втулке из дихромата цинка.
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�
Свойства заполимеризованного продукта и рабочие параметры


Достижение полной прочности на стали, 22(C (0,05мм), ч:         12


Коэффициент теплового расширения, ASTM D696, K-1          100 x 10-6


Коэффициент теплопроводности, ASTM C177, W.m-1 K-1	    0,1


Теплоемкость, кДж/кг-1 K-1 						       0,3


Рекомендуемый зазор, мм 					    0,05


Максимальный зазор, мм					       0,15





Свойства ОТВЕРЖДЕННОГО продукта


(Испытания через 24 часа при 22(C)


Статическая прочность на сдвиг, MIL-R-46082, Н/мм2�
18 - 30�
�
Статическая прочность на сдвиг, DIN 54452, Н/мм2�
16 - 30�
�
Момент срыва, MIL-S-46163, Н/м:�
15 - 40�
�
Основной момент, MIL-S-46163, Н/м:�
25 - 50�
�
Момент страгивания, DIN 54454, Н/м:�
40 - 60�
�
Максимальный основной момент, DIN 54454, Н/м:�
40 - 60�
�
ВНИМАНИЕ: Диапазон рассчитан на основе среднего значения�
�



КОМБИНАЦИЯ «КЛЕЙ – ПОСАДКА С НАТЯГОМ»


Прочность прессовой или горячей посадки можно значительно увеличить при использовании фиксирующего клея.  Оценочная прочность может быть рассчитана сложением силы трения прессовой посадки и прочности клея с учетом поправочного коэффициента. На графике показано типичная прибавка прочности для клеевой прессовой посадки.


Прочность на сдвиг для прессовой посадки с клеем и без клея
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ДИНАМИЧЕСКАЯ УСТАЛОСТНАЯ ПРОЧНОСТЬ


Динамическая усталостная прочность зависит от большого количества факторов, включая конструкцию соединения, тип нагрузки и температуру. Масштабные исследования показали, что следующие факторы можно использовать для определения предела усталости в процентах от полной статичной прочности.








Тип нагрузки�
Клеевая скользящая посадка�
Клеевая прессовая посадка�
Клеевая горячая


посадка�
�
Осевая нагрузка�
10%�
10%�
10%�
�
Крутящая нагрузка�
30%�
35%�
35%�
�



ТИПИЧНАЯ СТОЙКОСТЬ К ВОЗДЕЙСТВИЮ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 


Термостойкость 


Методика испытаний:	MIL-R-46082.


Материал:		Стальные пальцы и втулки


Полимеризация:		1 неделя при 22(C
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Термостарение


Методика испытаний:	MIL-R-46082


Материал:		Стальные пальцы и втулки


Полимеризация:		1 неделя при 22(C
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Химостойкость


Методика испытаний:	DIN 54452.


Материал:		Стальные пальцы и втулки


Полимеризация:		1 неделя при 22(C





Агрессивные жидкости�
Темп.�
% от первоначальной прочности через�
�
�
�
100ч           500ч	1000ч�
�
Моторное масло


(MILL-46152�
125(C�
100           100	100�
�
Неэтилиров. бензин�
22(C�
100           100	100�
�
Этилиров. бензин�
22(C�
100           100	100�
�
Тормозная жидкость�
22(C�
100           100	100�
�
Этанол�
22(C�
100           100	100�
�
Ацетон�
22(C�
100           100	  85�
�
1.1.1. трихлорэтан�
22(C�
100           100	100�
�
Вода/Гликоль�
87(C�
100             85	  80�
�



Общая информация





   Продукт не рекомендуется использовать в среде чистого кислорода, хлорина или других сильных окислителей. Информация по безопасному применению продукта содержится в Карте безопасности продукта (MSDS).


    При использовании специальных систем для очистки поверхности перед применением продукта необходимо проверить его совместимость с моющими растворами. В отдельных случаях моющие растворы могут оказывать негативное воздействие на свойства продукта.   


Продукт не рекомендуется использовать на пластмассах, особенно на термопластиках, вследствие их возможного разрушения. При необходимости такого применения необходимо предварительно проверить совместимость продукта с материалом контактируемых поверхностей.





Указания по применению


Для достижения наилучших результатов склеиваемые поверхности необходимо очистить и обезжирить. Зазор в сопрягаемых деталях должен быть полностью заполнен продуктом. Наилучший зазор для этого продукта 0,05мм. Очень большая резьба может иметь большие зазоры, что повлияет на скорость полимеризации и прочность. Продукт обеспечивает контролируемый коэффициент трения (соотношение крутящий момент/усилие) при сборке. Если соединение работает под большой нагрузкой, это соотношение следует проверить. 





Хранение


Продукт необходимо хранить в сухом прохладном месте в закрытых емкостях при температуре 8 - 21(C, если другого не указано на упаковке. Оптимальная температура – нижняя половина этого интервала.  Для предотвращения порчи неиспользованного продукта не выливайте его обратно в оригинальную упаковку. Более подробную информацию по хранению можно получить в региональном представительстве фирмы Локтайт.





Диапазон значений


Данные, содержащиеся в данной спецификации можно считать типичными значениями и диапазонами (с отклонением ± 2). Значения основаны на результатах испытаний и регулярно проверяются.





Замечания  


Содержащиеся данные носят исключительно информативный характер, однако соответствуют реальным свойствам продукта. Локтайт не несет ответственности за результаты, полученные другими организациями, поскольку не имеет возможности контролировать проведение таких испытаний. При использовании продукта всю ответственность за качество его работы и безопасность труда при производственных процессах несет потребитель. При рассмотрении гарантийных случаев изделий, для производства которых применяется продукт, Локтайт не несет никакой ответственности, включая моральные и иные убытки, связанные с качеством произведенно�го изделия. Локтайт рекомендует производите�лям при внедрении продукта в технологи�ческий процесс проводить необходимые испыта�ния, руководствуясь вышеуказанными данными. Продукт может быть защищен одним или более американским или иным иностранным патентом или запатентованными применениями.
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Локтайт является зарегистрированной торговой маркой Loctite Corporation, Hartford, CT 06106
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НЕ ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ В КАЧЕСТВЕ ТЕХНИЧЕСКОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОДУКТА.  


ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ, СОДЕРЖАЩИЕСЯ ЗДЕСЬ, ЯВЛЯЮТСЯ ТОЛЬКО РЕКОМЕНДАЦИЯМИ. 


ПОЖАЙЛУСТА СВЯЖИТЕСЬ С ОТДЕЛОМ КАЧЕСТВА  КОРПОРАЦИИ  ЛОКТАЙТ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ПОМОЩИ И РЕКОМЕНДАЦИЙ ПО ТЕХНИЧЕСКИМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ


ЭТОГО  ПРОДУКТА. ROCKY HILL, CT    FAX: +1 (860)-571-5473                  DUBLIN, IRELAND    FAX: +353-(1)-451 – 9959
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