ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА

Продукт LOCTITE 5205 – однокомпонентный, эластичный  анаэробный герметик средней прочности с высокой скоростью полимеризации, сохраняющий свою эластичность после воздействия на него высокой температуры. Продукт быстро полимеризуется при отсутствии воздуха в небольших зазорах между металлическими поверхностями. 



Типичные области применения

Герметизация небольших зазоров между прилегающими жесткими металлическими поверхностями и фланцами. При этом собранный узел выдерживает небольшое давление сразу после сборки. Данный продукт можно наносить роботами с использованием дозирующего оборудования Локтайт. Обычно LOCTITE 5205 используется в качестве формирующейся на месте прокладки для жестких фланцев, например, корпуса коробок передач и двигателей. 

Свойства неоТВЕРЖДЕнного продукта

�Значение�Диапазон��Тип химического соединения�Диметакрилат эстер���Внешний вид�Красная флуоресцентная жидкость���Плотность при 25(C�              1,19���Вязкость при 25(C, мПа/сек (сП)

по Брукфильду  RVT (Helipath) ����На шпинделе 7 при 2,5 об/мин.

                           при 20 об/мин.�345 000�200 000 – 490 000���110 000�60 000 – 160 000��DIN 54453����D = 20 с-1  через 180 секунд�55 000�30 000 – 80 000��Точка вспышки (TCC), (C�> 100°C���

Мгновенная герметизация

Анаэробные герметики способны выдерживать небольшое давление в незаполимеризованном состоянии. Нижеприведенные данные были получены на незаполимеризованном продукте сразу после соединения стеклянной пластинки и кольцеобразного фланца шириной 10 мм из дихромата цинка. 



         Зазор, мм�Давление, МПа��0,0�0,05��0,125�0,03��

Процесс полимеризации продукта

Скорость полимеризации на различных материалах

Скорость полимеризации зависит от материала поверхностей. Нижеприведенный график показывает время набора прочности на сдвиг на стальных пластинах с пескоструйной обработкой по сравнению с другими материалами. Испытания проводились по стандарту ISO 4587.

� SHAPE  \* MERGEFORMAT ����



Зависимость скорости полимеризации от зазора

Скорость полимеризации продукта зависит от величины зазора между сопрягаемыми деталями. Нижеприведенный график показывает время набора прочности на сдвиг продукта на стальных пластинах при различных величинах зазоров. Испытания проводились по стандарту ISO 4587.



� SHAPE  \* MERGEFORMAT ����

Зависимость скорости полимеризации продукта от температуры

Скорость полимеризации зависит от температуры окружающего воздуха. Нижеприведенный график показывает время набора прочности на сдвиг продукта на стальных пластинах при различных температурах. Испытания проводились по стандарту ISO 4587.



� SHAPE  \* MERGEFORMAT ����

Влияние активатора на скорость полимеризации

В случае неприемлемо долгой полимеризации продукта или чрезмерно больших зазорах скорость полимеризации можно увеличить применением активаторов. Нижеприведенный график показывает время набора прочности на сдвиг продукта на стальных пластинах при применении активаторов N и T. Испытания проводились по стандарту ISO 4587.



� SHAPE  \* MERGEFORMAT ����



Свойства заполимеризованного продукта

Физические свойства



Коэффициент термального расширения, по ASTM D696, K-1�

80 x 10-6��Коэффициент теплопроводности, по ASTM C177, Вт/м-1K-1 �0,47��Теплоемкость, кДж/кг-1K-1�0,3��Прочностные характеристики заполимеризованного продукта

(Испытания через 24 часа при 22(C на пластинах из мягкой стали с пескоструйной обработкой)

�Значения�Диапазон��Прочность на сдвиг по ISO 4587, DIN EN 1465,  МПа�7�3 - 10��Прочность на отрыв по DIN EN 26922, МПа�11�6 - 16��

Характеристики герметизации

Продукт наносится на кольцевой фланец с внутренним диаметром 50 мм и наружным 70 мм и полимеризуется в течение 1 недели. Для определения давления разрыва в соединение подается рабочая жидкость под давлением.

Материал�Зазор�Давление разрыва��Мягкая сталь�Нет�27,5 МПа��Мягкая сталь�0,1 мм�20,0 МПа��Алюминий �Нет�17,5 МПа��Алюминий�0,1 мм�12,5 МПа��

ТИПИЧНАЯ СТОЙКОСТЬ К ВОЗДЕЙСТВИЮ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

Нижеуказанные испытания показывают изменение прочностных характеристик продукта при воздействии внешних факторов. Они не определяют герметизирующие свойства продукта.

Методика испытаний:�Прочность на сдвиг по ISO 4587��Образцы:�Стальные пластинки с пескоструйной обработкой��Полимеризация:�1 неделя при 22(C��

Термостойкость

Испытания при воздействии температуры

� SHAPE  \* MERGEFORMAT ����



Термостарение

Выдержка при указанных температурах. Испытание при 22(C.

� SHAPE  \* MERGEFORMAT ����



Химостойкость

Выдержка при указанных температурах. Испытание при 22(С.

Агрессивные жидкости�Температура�% от первоначальной прочности

����100 ч�500 ч�1000 ч��Воздух�22°C�100�120�130��Моторное масло�150°C�90�180�190��Вода/Гликоль (50%/50%)�87(C�25�15�25��Неэтилированный бензин�22(C�110�100�100��Жидкость для автоматической трансмиссии�150°C�75�170�190��

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Этот продукт не рекомендуется использовать в системах с чистым кислородом и/или богатых кислородом. Его не следует выбирать в качестве герметика для хлора и других окислителей.



Для информации по обращению с продуктом смотрите Карту безопасности материала (MSDS).



   При использовании специальных систем для очистки поверхности перед применением продукта необходимо проверить его совместимость с моющими растворами. В отдельных случаях моющие растворы могут оказывать негативное воздействие на свойства продукта.   



Продукт не рекомендуется использовать на пластмассах, особенно на термопластиках, вследствие возможности их разрушения. При необходимости такого применения необходимо предварительно проверить совместимость продукта с материалом контактируемых поверхностей.



Указания по применению

Для получения наилучших результатов склеиваемые поверхности должны быть чистыми и обезжиренными. Продукт предназначен для герметизации фланцев с небольшим зазором. Продукт наносится вручную непрерывным буртиком или роботом с применением специальной системы дозирования Локтайт. Для проверки полной герметизации сразу после сборки соединения в него можно подать небольшое давление. После соединения фланцы следует сразу затянуть. 



Хранение

Продукт необходимо хранить в сухом прохладном месте в закрытых емкостях при температуре 8 - 28(C, если другое не указано на упаковке. Оптимальной температурой хранения является нижняя половина вышеуказанного температурного интервала. Для предотвращения порчи неиспользованного продукта не выливайте его обратно в оригинальную упаковку. Более подробную информацию по хранению можно получить в региональном представительстве фирмы Локтайт.



Диапазон значений

Данные, содержащиеся в данной спецификации можно считать типичными значениями и диапазонами (с отклонением ± 2). Значения основаны на результатах испытаний и регулярно проверяются.  



Замечания  

Данные, содержащиеся в данном листе, предназначены только для информации и считаются правильными. Мы не можем взять на себя ответственность за результаты, полученные другими организациями, чьи методики мы не контролируем. Ответственностью клиента является   определение пригодности любых методов производства  упомянутых здесь и использование таких мер предосторожности, которые могут оказаться необходимыми для защиты собственности и персонала от любой опасности, которая может возникнуть  при обращении и использовании этих методов. В свете вышесказанного, корпорация Локтайт отклоняет все гарантии по пригодности продукции для продажи или пригодности для какой либо особой цели,  которая возникает из факта продажи или использования продукции корпорации Локтайт. Корпорация  Локтайт отклоняет любую ответственность за косвенные или случайные убытки любого вида, включая упущенную прибыль. Описание в данном листе различных процессов или составов, не следует считать свидетельством того, что они не защищены чьими-либо патентами или лицензиями корпорации Локтайт, относительно таких процессов и составов. Мы рекомендуем испытывать нашу продукцию, перед многократным использованием, а данные, приведенные здесь использовать в качестве руководства. На этот продукт может быть один или более патентов или заявок на патент.
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